16

REDL - Kontinii Beslemeli
Makineler

REDL kumlama sistemi diger dretim

asamalarina kolay bir sekilde entegre

edilebilecek, yuvarlak, kare ve altigen

profile sahip celik gubuklarin tam otomatik

olarak kumlanabilmesini saglar. Parcaya

bagli olarak operasyon hizi 12 m/dk ile 80

m/dk arasinda ayarlanabilir. Celik gubuk-

lar, sertlestiriimis takim c¢eliginden mamul

Ozel iletim makaralari vasitasiyla tasinir.

Ozel basing makaralari sayesinde “hafif parcalar’ iletim makaralari
Uzerinden kaymaz. Her 3 kumlama kabininde de biri galisma yonine
dik, digeri 60°’lik agiyla yerlestiriimis 2 adet turbin bulunur, bu sayede
parcgalar her zaman 90°’lik bir agiyla kumlanir.

RKL - Kiitiik Kumlama Makineleri

Cubuklara oranla daha kisa ve doért koseli profile sahip agir gelik kutikler,
genellikle kontinii dékiim veya sicak rulo hatlarinda Uretilir. imalat sonrasi yiizey
temizligi en azindan SA 2 duzeyinde olmali, yani yuzeyde herhangi bir sekilde
kurum ve/ya pas kalmamalidir. Bu kumlama sistemi, maksimum 180 mm x 180
mm kesitindeki kutuklerin kurum ve pas temizleme isleminin 20 saniyede
yapilabilmesine olanak saglar. 8 adet yiiksek performansli ve uzun 6murli tirbin
ile ¢ift sarf malzeme doénidsim ve ayristirma sistemi sayesinde bu makine
90 m/dk’ya kadar ¢ikan hizlarda galigabilir.



